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KERAKER


Kerámia alapanyag és eszköz kereskedés


Kozma Sándor   H 7623 Pécs, Marosvásárhely u. 11.  


          Tel/ fax.: 00 36 72 312 980       Mobil: 00 36 20 9122 087

GWSG-T massza folyósítása

A száraz por alakú kerámia öntőmasszák folyósítása az öntőmassza felhasználási tulajdonságait alapvetően meghatározza. Az ilyen száraz állapotban szállított masszák óriási előnye, hogy a folyósítással a gyártandó terméket a helyi viszonyok figyelembevételével lehet a legmegfelelőbb masszát előállítani . Ideállisnak az a massza tekinthető, amelynek fajsulya 1800 g/l és 1825 g/l között változik. 

Alacsony víztartalma ( 26-28 % ) kíméli a gipszformát, csökkenti a formák száradási idejét,  hatékonyabbá teszi a munkát. Ez úgy érhető el, hogy a massza készítéshe használandó por mennyiségéhez adunk 30-40% vizet. ( 100 gk porhoz 35-40 l víz) Igen fontos  továbbá a tixotrópia és folyékonyság beállítása.  Folyósításra álltalában Na- szilikátot, vagy Na-karbonátot hasuználunk, valamint szerves Na sókat mint Na-tannin, Na huminát. A fuchs cég öntőmasszáihoz a Giessfix (Na-szilikát) és Dolaflux( Na-silikát, Na-huminát) keverékét ajánlja. 

A gyári ajánlás szerint a massza szárazanyag tartalmára vonatkoztatva 2 rész Giessfix (fehér) és 1 rész Dolaflux(fekete) keverékét kell 0,25-0,35% arányban a masszához keverni.

Néhány példa: 0,25% folyósítót tartalmazó massza: 100kg massza por
167g Giessfix(fehér)









 83g Dolaflux (fekete)



0,35% folyósítót tartalmazó massza 100k por 
233g Giessfix









116g Dolaflux

A folyósító nagyban befolyásolja a massza folyékonyságát( viszkozitását) és a thixotrópiát (kocsonyásodás) A folyósító anyag csökkenésével nő a thixotrópia, csökken a folyékonyság, növelésével csökken a thixotrópia, nő a viszkozitás. Egy bizonyos határ felett a folyósító adalékanyag hozzáadása a viszkozitást már érdemlegesen nem befolyásolja, a thixotrópiát azonban tovább csökkenti. A túlzott folyósító mennyiség azonban a masszát károsan befolyásolja ( leül) és csökkenti a szívási képességet. A folyósítást befolyásolja a víz minősége is, ezért a megfelelő arányt helyileg kell beállítani.

A folyósító anyagokat mindig oldat formájában kell a masszához keverni. A giessfix( fehér) folyósító könnyen, a Dolaflux( fekete) nehezen oldódik a szerves anyag tartalma miatt. Ajánlatos a megfelelő arányban ( általában 2 rész fehér, 1 rész fekete) összemérni a folyósító anyagokat előre forró vízben feloldani. A masszához az így teljesen feloldódott folyósítószert szabad hozzáadni.

Ha ismert %-os arányban oldjuk fel a folyósítókat vízben, könnyebbé és pontosabbá válik azok megfelelő adagolása. Különösen kis mennyiségek esetén így lényegesen pontosabban lehet a folyósítót adagolni. 10%-os oldat készítve 100 kg porhoz 2,5-3,5 l oldatot adva érhetjük el a megfelelő hatást.

Gyakorlati példa: 100kg bekeveréséhez: 

1.,

200g giessfix( fehér)és

100g Dolaflux (fekete) folyósítót oldjunk fel 3 l forró vízben. Így 10 %-os oldatot kapunk. ( 0,3 %) 

2.,

 30 l tiszta vízhez adjuk hozzá a 3 l folyósító oldatból 2 l-t, majd alaposan keverjük meg a masszát, amíg az tejföl sűrűségű és sima lesz. Mérjük meg a fajsulyát, majd tiszta víz hozzáadásával állítsuk be azt úgy, 1l massza 1800 g legyen. Az 1 l masszához hozzáadandó víz megállapításához a következő képletet használhatjuk: 

(D1-D)/(D-1000)= a hozzáadandó víz mennyisége l-ben.

D1 = a massza mért súlya g/l

D = a massza kívánt súlya g/l -ben.

3.,

A fentiek szerint beállított sűrűségű masszát a folyósító oldat maradékának keverés közbeni hozzáadásával a megfelelő folyóságúra állíthatjuk be. (ezzel a massza fajsúlya már nem változik)

A leggyakrabban jelentkező öntési hibák:

1, Túl hosszú a szívási idő: - nagyon folyós a massza, alacsony a tixotrópia,- csökkenteni kell a vizet, illetve a folyósítót.

2, Nehezen tölti ki a massza a formát: -a massza folyóssága túl kicsi, - vagy a vízmennyiséget, vagy a folyósítót növelni kell.

3, Túl lágy marad az öntés: - magas a thixotrópia_ növelni kell a folyósítót.

4, Törékeny öntvények: -túl alacsony a thixotrópia_- csökkenteni kell a folyósítót.

5,Nehezen önthető:- a massza folyóssága túl kicsi_ növelni kell a vizet_vagy

· -magas a tixotrópia_ növelni kell a folyósítószert.

6, Vékony rétegződés az edény belső falán: -túl alacsony a thixotrópia- vagy a vízmennyiséget, vagy a folyósítószert csökkenteni kell.

7, Tűszúrások:- apró felület alatti lyukak az edény külső falán- A folyósság túl kicsi, a massza levegős- növelni kell a víz illetve a folyósító mennyiségét.

8, Hajszálrepedések keletkezése száradás közben: (repedések elsősorban a visszahajló részeken) –alacsony a tixotrópia, - csökkenteni kell a víz vagy a folyósító mennyiségét.

9, Öntési folt megjelenése az edény külső falán: - túlzott folyósság, alacsony thixotrópia- csökkenteni a víz vagy a folyósító mennyiségét.

10, Sötét, feketés réteg ( elsősorban fehér masszáknál) az edény külső oldalán: -feloldatlan, vagy félig feloldott állapotban került a folyósító a masszába.

