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Ontémasszak folyésitasa

1. A folydsitészerek Osszetétele

Folydsitoszerként szerves és szervetlen vegyi anyagokat egyarant alkalmaznak.
Szervetlen anyagok a natrium-szilikatok, natrium-foszfatok és a szoda (Na2CO3).
Szerves anyagok kozll hasznalatosak a csersavak, humin-savak, valamint a
polikarbonsavak. Altalaban csak az anion szerves, mig a kation legtébbszér Na+.
Polikarbon savak esetén azonban tisztan szerves vegyuleteket hasznalunk, a Na+
ion helyett egy amin gyok van a vegyuletben. Ezenkivul vannak még maradék nélkul
elégd ammonium-sok is hasznalatban.

2. Az 6ntbmasszak

Az ontbmasszak esetén a folydsitoszerekkel szembeni kdvetelmények tobb oldaluak.
Az Ontbiszapnak jo reoldgiai tulajdonsagokkal kell rendelkezni, szedimentacidé nem
lehet, ugyanakkor jénak kell lenni a cserépképzédésnek.

Kulonosen kritikus a reologia beallitasa. A j6 cserépképzddési sebesség miatt
tobbnyire elényos az iszap thixotrop allapota. A bedllitandd érték minden esetben
egy kompromisszum. Azok az ontott targyak, amelyek magas thixotrop értéki
masszabdl késziltek, lagyak maradnak, mig az alacsony thixotrop értéki
masszaknal hosszu a szivasi id6 és a targyak nyers szilardsaga nagy.

A thixotrop iszap instabil allapotban van. Ennek megfeleléen ezek a masszak
kulonosen érzékenyek a nyersanyag vagy osszetétel ingadozasaira.

Ebb6l a meggondolasbol az oOntémasszaknal el6nybsebb  folyositdoszer
kombinaciokat hasznalni egyetlen folydsitd helyett. Az egyes komponensek
kllonb6z6 modon hatnak az iszap reoldgiajara, ezért megfeleld megvalasztasukkal
az iszap viselkedése célzottan befolyasolhaté. A reoldgiai tulajdonsagok -
viszkozitas, thixotropia, stb.- célzott beallitasaval a cserépképzédés sebessége egy
meghatarozott kereten belll szabalyozhatd, ezaltal a miszakonkénti ontések szama
ndvelhetd.

A folyésitoszer megfelel6 megvalasztasaval csékkentheté az dntési folt eléfordulasa,
és novelhetd a targyak nyers szilardsaga.

A folyésitészer mennyisége flgg a masszatdl, altaldban 0,05 — 1,0 % kozoétt van,
leggyakrabban 0,1 - 0,3 %.

3. A masszak folyésithatésaganak vizsgalata

3.1.Minta el6készités

A vizsgaland6 anyagot 60-65 C —on szaritjuk, és dorszmozsarral vagy kalapacsos
torovel apritjuk. 1 mm lyukbdségl szitan szitaljuk.

3.2.A vizmennyiség meghatarozasa
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A felhasznaland6 viz mennyiségének meghatarozasahoz (Viztartalom a szaraz
anyagra vonatkoztatva) el6szor 300 gr szaraz anyaghoz az alabbi mennyiségeket
adjuk:

120 gr (=40 %) viz plasztikus nyersanyagoknal

60 gr (=20 %) viz nem plasztikus nyersanyagoknal

Az anyagot muianyag edényben 750 ford/perc fordulatu keverével feliszapoljuk.
Ezutdn 10 perces id6kdzonként 0,1% folydsitészert adunk az iszaphoz. Ha 0,2%
hozzaadasa utan sem folyosodik, akkor a feldolgozasi vizet noveljuk 5
szazalékonként addig, amig a folydsitdé hatas nem lathatdé. Az igy meghatarozott
feldolgozasi vizet a tovabbi vizsgalatoknal allando értéken tartjuk.

3.3. A folydsitasi gorbe elkészitése

A 3.2. szerint meghatarozott felhasznalasi vizhez hozzameérjuk a masszat. A folyosito
szert 0,1%, esetenként 0,01% lépésekben adjuk az iszaphoz, az egyes adagolasok
kozott 10 percig keverjuk az iszapot 750 ford/perc fordulatu keverdvel.

A folydsitott iszapok kifolyasi idejét egy hitelesitett 100 ml-es pipettaval mérjik,
amelybdl a viz 20 C-on 3 masodperc alatt kifolyik. Ha pipettabdl kifoly6 iszapsugar
megszakad miel6tt a pipetta Ures lesz, akkor a mérést meg kell szakitani.

A mert kifolyasi id6ket egy tablazatba irjuk masodpercben, majd grafikusan
abrazoljuk.

A grafikonbdl leolvashatd a legjobb folydsitdszer, valamint annak mennyisége. A
pontos adatok meghatarozasahoz tovabbi tesztek szikségesek.

3.4. Az iszap tesztelése

500 gr szaraz anyagot feliszapolunk az el6zetesen megallapitott vizzel és
folydsitoszerrel. A masszat homogenizaljuk keverdvel, majd kifolyasmérd pipettaval,
Lehmann viszkoziméterrel és rotacids viszkoziméterrel mérjuk.

A pipettaval 100 ml iszapot fel kell szivni, majd a kifolyast megmérni.

A Lehmann-féle csésze 3,2 mm atméréjd kifolyd diuznivel rendelkezik. Az anyagtol
fuggéen azonban lehet mas atmérét is hasznalni. (pl. 6,38 mm a samottos
masszaknal) A mérésnél ugyelni kell arra, hogy a héfok 20 C legyen, valamint a
csésze 500 ml-ig fel legyen tdltve. A kifolyas meginditasakor elinditjuk a stoppert is
és az iszapot egy 100 ml-es mér6hengerbe engedjuk. Pontosan 100 ml kifolyasa
utan a stoppert megallitjuk. A mért id6 egy jelz6szama a viszkozitasnak. (Lehmann 1)
A kifolyt 100 ml iszap egyuttal a litersuly megallapitasara is szolgal. A litersuly 3
tizedesjegy pontossaggal adjuk meg.

10 perc elteltével egy ujabb kifolyasi idét mérunk a Lehmann csészébdl. (Lehmann 2)
A két érték kozotti kulonbség egy meértékszam az iszap thixotropigjara. Alternativ
maodon lehetséges egy faktor megadasa a két Lehmann szambal.

Tovabbi vizsgalatokat rotacids viszkoziméterrel végezhetlunk.



